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KaVo Everest®
CAD/CAM-System

Mit Materialvielfalt an die Sp

KaVo. Dental Excellence.
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KaVo Everest®
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Everest® CAD/CAM Technologie
flir Zahntechnik auf hochstem Niveau.

Randpassung

Briickenkonstruktion

Die rationelle Verarbeitung
innovativer Materialien mit vor-
wiegend biokompatiblen Eigen-
schaften lduft im Everest®
CAD/CAM System auf 5 Bear-
beitungsachsen.

Uber ein breites Indikations-
und Materialspektrum kann mit
diesem einen System nahezu
jede Art von Zahnersatz gefer-
tigt werden.

Die industriell hergestellten
Everest® Materialrohlinge be-
stehen aus hochqualitativen,
optimierten Werkstoffen. Ihre
hervorragenden Materialeigen-
schaften bleiben (ber den
gesamten Produktionsprozess
erhalten, da manuelle Arbeits-
schritte wie GieBen, Loten,
Anmischen etc. komplett entfal-

len. Im Unterschied zum Metall-
guss sind die Geriiste mit Sicher-
heit verzugs- und spannungsfrei,
und erfiillen damit eine elemen-
tare Anforderung in der Patien-
tenversorgung.

Durch CAD/CAM wird die Be-
lastbarkeit von Briickenkonstruk-
tionen berechenbar, Verbinder
zwischen Briickengliedern und
Kronen konnen entsprechend der
auftretenden Krafte geformt
werden.

Die Passung, der Randspalt sowie
alle anderen Fertigungsparame-
ter lassen sich bis aufs u voraus-
bestimmen. Dank der datenge-
stiitzten Fertigung sind Kronen-
und Briickengeriiste auch nach
Jahrzehnten noch 1:1 reprodu-
zierbar.
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KaVo Everest® Werkstoffe
Eine Kategorie fur sich: Die KaVo Everest® Werkstoffe.

Das optimale Material fiir llickenlose Perfektion

[ Asthetik | | 7ZH-Blanks

Z/S-Blanks

IPS e.max CAD

G-Blanks

HPC-Blanks w

C-Blanks

T-Blanks

Preis
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KaVo Everest® Werkstoffe

KaVo Everest® BIO ZS-Blank.

Vorgesintertes, yttriumstabilisiertes Zirkonoxid

atibler 7
. s@«? ’7';%

Za &
% by Kayo B¢

%

KaVo Everest® BIO ZS-Blanks

Vorgesintertes, yttriumstabilisiertes Zirkonoxid,
in 5 Farben einfarbbar

Hochasthetisch

Ausgezeichnete Biokompatibilitat

Stabile Biegefestigkeit von 1.155 MPa auch
tiber Jahre (Studie Universitat Miinchen)
Herausragende Haltbarkeit

(Studie Universitat Miinchen)

Indikationen

m Fiir Front- und Seitenzahnkronen

m Fiir Front- und Seitenzahnbriicken
bis 4 Glieder

3-Punkt Biegefestigkeit

m 1.155 MPa

Praparationstechnik

m Stufen- oder Hohlkehlenprédparation

Befestigungsart

m Konventionelle oder adhasive
Befestigung mdglich

Randspalt

Zirkonoxid nimmt unter den
keramischen Werkstoffen in je-
der Hinsicht eine Sonderstellung
ein. Es verfligt lber herausra-
gende mechanische Eigenschaf-
ten, die ihm besondere Fes-
tigkeit, Langzeitstabilitdt und
Zahigkeit verleihen.

Ein spezielles Merkmal von
Zirkonoxid ist die Fahigkeit,
Defekte zu verhindern, die sich
bei anderen Materialien unter
Belastung vergroBern wiirden -
mit der Folge einer reduzierten
Belastbarkeit der Restauration.
Bei Zirkonoxid hingegen werden
Defekte an der Oberflache oder
im Volumen unter Belastung

-

Hochiasthetische Vollkeramik fiir

m Front- und Seitenzahnkronen
m Front- und Seitenzahnbriicken bis 4 Glieder

Everest® ZS-Arbeiten

'zugeklemmt’, und das Ermi-
dungsverhalten im Vergleich zu
Metallen oder anderen kerami-
schen Werkstoffen deutlich re-
duziert.

Everest® ZS-Blanks sind vorge-
sinterte Zirkonoxidrohlinge, die
im weichen, kreidedhnlichen
Rohzustand gefrast werden. Im
anschlieBenden Sinterprozess
(meist tber Nacht) schrumpft
das Material um ca. 20 %. Wie
die Randspaltmessung beweist,
bestechen die mit dem Everest®
System gefertigten Arbeiten im
gesinterten Endzustand durch
hervorragende Prézision und
Passgenauigkeit.
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KaVo Everest® BIO ZS-Blank. )
Jetzt einfarbbar - fiir noch natirlichere Asthetik!

Vorgesintertes, yttriumstabilisiertes Zirkonoxid

Kompromisse zwischen Asthetik und
Biegefestigkeit? Diese Zeiten sind vorbei.

Fiir noch mehr Asthetik.

Die Everest® ZS-Geriiste konnen
mit VITA COLORING LIQUID in
5 Farben komplett eingefdrbt
oder partiell mit dem Pinsel
koloriert werden. VITA COLORING
LIQUID ist {iber den Fachhandel
erhiltlich.

Everest® ZS-Blanks in 5 Farbténen

Kein Verlust an Festigkeit.

Eine Untersuchung der Firma
KaVo am Forschungszentrum
Karlsruhe hat ergeben, dass
Everest® ZS-Blanks, eingefarbt
mit VITA COLORING LIQUID,
eine Weibull-Biegefestigkeit von
1.135 MPa aufweisen.

Dariiber hinaus hat eine unab-
hangige Studie der Universitat
Miinchen nachgewiesen, dass
Everest® Zirkonkeramik weder
farblos noch eingefarbt einen
Verlust an Biegefestigkeit auf-
weist. Auch nach Jahren liegt die
Weibull-Biegefestigkeit konstant
bei 1.155 MPa.

Geriiste aus Everest® ZS-Blanks lassen sich hervorragend mit
Zirkonoxid Verblendkeramik Initial Zr von GC verblenden.

Everest® ZS-Blanks: hervorragende Biegefestigkeit
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KaVo Everest® BIO ZH-Blank.

Dichtgesintertes, yttriumstabilisiertes, gehipptes Zirkonoxid
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Hochisthetische Vollkeramik fiir

m Front- und Seitenzahnkronen
m Front- und Seitenzahnbriicken bis 45 mm Spannweite

KaVo Everest® BIO ZH-Blanks

Dichtgesintertes, yttriumstabilisiertes,
gehipptes Zirkonoxid

Hochdsthetisch

Ausgezeichnete Biokompatibilitat

Stabile Biegefestigkeit > 1.200 MPa auch
uber Jahre

Herausragende Haltbarkeit

Indikationen

m Fiir Front- und Seitenzahnkronen

m Fiir Front- und Seitenzahnbriicken bis
45 mm Briickenspannweite

3-Punkt Biegefestigkeit

® > 1.200 MPa

Praparationstechnik

m Stufen- oder Hohlkehlenprédparation

Befestigungsart

m Konventionelle oder adhasive
Befestigung mdglich

Everest® ZH-Blanks bestehen
aus dichtgesintertem, yttrium-
stabilisiertem, gehipptem Zir-
konoxid.

Im Gegensatz zu den Everest®
/S-Blanks werden ZH-Blanks
im endgesinterten Zustand bear-
beitet.

Da das Material keiner Sinter-
schrumpfung mehr unterliegt,
kdnnen die Arbeiten 1:1 ausge-
fiihrt werden, der anschlieBende
Sinterprozess entfallt. AuBerdem
zeichnet es sich durch eine hohe
Biegefestigkeit von > 1200 MPa
aus und eignet sich daher her-
vorragend fiir weitspannige Brii-
cken bis max. 45 mm.

REM Aufnahme

Geriiste aus Everest® ZH-Blanks lassen sich hervorragend mit
Zirkonoxid Verblendkeramik Initial Zr von GC verblenden.

-
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KaVo Everest® Werkstoffe

KaVo Everest® G-Blank.

Leuzitverstarkte Glaskeramik

Glaskeramikinlay

Die Everest® G-Blanks zdhlen zu
den Glaskeramiken, die in idealer
Weise die Werkstoffeigenschaf-
ten von Glas und Keramik in sich
vereinen. Bei ihrer industriellen
Fertigung wird, ausgehend von
einem viskosen Glas, zunachst
die Form hergestellt. In einem
anschlieBenden Temperschritt
wird das vorher amorphe Vo-
lumen gezielt auskristallisiert.
Durch dieses spezielle Verfahren
entsteht ein Werkstoff, der die
positiven optischen Eigenschaf-

Hochasthetische, transluzente Vollkeramik fiir

m den Frontzahnbereich
m Inlays, Onlays, Veneers, Kappen und Vollkronen

Glaskeramikteilkrone

-

Glaskeramikvollkrone unbemalt

ten von Glas mit den positi-
ven mechanischen Eigenschaften
von Keramiken optimal kombi-
niert.

Geriiste aus Everest® G-Blanks werden mit der Verblendkeramik
Everest® G-Ceram verblendet oder mit Everest® G-Stain bemalt.

-

KaVo Everest® G-Blanks

Leuzitverstarkte Glaskeramik

Hochasthetisch

Natiirliche Transluzenz
Exzellenter Chaméaleoneffekt
Ausgezeichnete Biokompatibilitat
Hohe Mundbestandigkeit

Indikationen

m Inlays, Onlays, Veneers

m Geriistkappen

m Vollkronen

3-Punkt Biegefestigkeit

m 125 MPa

Praparationstechnik

m Stufen- oder Hohlkehlenpraparation

Befestigungsart

m Adhasive Befestigung
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KaVo Everest® Werkstoffe

KaVo Everest® BIO HPC-Blank.

Schrumpfungsfreie Zirkonsilikatkeramik
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KaVo Everest® BIO HPC-Blanks

Schrumpfungsfreies Zirkonsilikat

Ausgezeichnete Biokompatibilitat
Stabile Biegefestigkeit von 340 MPa
Herausragende Haltbarkeit

Einfacher, rationeller Fertigungsprozess
im Vergleich zur Gusstechnik

Indikationen

m Funktionelle Vollkronen im Molarenbereich

3-Punkt Biegefestigkeit

m 340 MPa

Praparationstechnik

m Stufen- oder Hohlkehlenpréaparation

Befestigungsart

m Konventionelle Befestigung moglich

Die weiBe, giinstige Alternative zu metallischen Restaurationen

m fir Vollkronen im Seitenzahnbereich

Bei Everest® HPC (High Perfor-
mance Ceramic) Blanks handelt
es sich um eine biokompatible
Zirkonsilikatkeramik, die sich
dadurch auszeichnet, dass sie
keiner Sinterschrumpfung unter-
liegt. Die HPC-Blanks werden im
vorgesinterten, weichen Zustand
gefrdst und anschlieBend bei
ca. 1.500 °C diber Nacht gesin-
tert. Dadurch kénnen Vollkronen
noch im ungesinterten Zustand
im Artikulator auf ihre Funktion
gepriift und ohne groBen Auf-
wand korrigiert werden - die
Kontaktpunkte bleiben auch
nach dem Sintern erhalten.

Absolut neu ist, dass die im
ungesinterten Zustand schwar-
zen HPC-Blanks lhre endgiiltige
weiBe Farbe erst durch den Sin-
tervorgang erhalten. Die ferti-
gen, weiBen Arbeiten kdnnen
danach noch individuell farblich

HPC Vollkronen ungesintert

x &
HPC Vollkronen gesintert und bemalt

abgestimmt und charakterisiert
werden. Arbeiten aus HPC bieten
die kostengiinstige und biokom-
patible Keramik-Alternative zu
samtlichen metallischen Voll-
gusskronen.

Die fertigen, weiBen Arbeiten kdnnen nach dem Sintern in unter-
schiedlichen Farben mit den Everest® HPC-Stains individuell bemalt

und charakterisiert werden.

-
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KaVo Everest® Werkstoffe

KaVo Everest® C-Temp-Blank.

Hochleistungs-Polymer Kunststoff

Der ideale Geriistkunststoff fiir Langzeitprovisorien

m Briickengeriiste bis zu 6 Gliedern

KaVo Everest® C-Temp-Blanks

Hochleistungs-Polymer Kunststoff

F m Stabile Biegefestigkeit
e —_— _“.__H d } m Herausragende Haltbarkeit
- m Hohe Asthetik
m Konventionelle Befestigung mdglich

Briickengertist Briickengeriist zur Hafte verblendet
Everest® C-Temp-Blank bezeich-
net einen leistungsfahigen Werk- Indikationen
stoff aus Hochleistungs-Polymer
Kunststoff fiir die Fertigung von m Gerlistkappen
Kappen und Briickengeriisten bis m Briickengeriiste bis max. 6 Glieder

max. 6 Gliedern.
3-Punkt Biegefestigkeit

m 450 MPa

Praparationstechnik

m Stufen- oder Hohlkehlenpréparation

Befestigungsart

m Konventionelle Befestigung moglich

Geriiste aus Everest® C-Temp kdnnen mit Kunststoffverblend-
material wie z. B. GC Gradia verblendet werden.

-
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KaVo Everest® BIO T-Blank.

Medizinisches Reintitan Grad 2
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KaVo Everest® BIO T-Blanks
Medizinisches Reintitan Grad 2

m Preisgiinstig

m Ausgezeichnete Biokompatibilitdt
m Keramisch dsthetisch verblendbar
m Rontgentransluzent

m Geringe Warmeleitfahigkeit

m Geringes Gewicht

Indikationen

m Geriistkappen

m Vollkronen

m Briicken bis max. 45 mm Spannweite

Zugfestigkeit

m 90.000 - 100.000 N/mm?

Praparationstechnik

m Stufen-, Hohlkehlenpraparation oder
Tangentialprdparation

Befestigungsart

m Konventionelle Befestigung mdglich

m Fiir Kappen- und Briickengeriiste bis max. 45 mm Spannweite

Titanbriicke 3 Glieder

Everest® BIO T-Blanks aus Titan
werden bevorzugt zur klassischen
Kronen- und Briickenversorgung
sowie zur Rehabilitation bei
Allergiepatienten eingesetzt.

Der Everest® Titan-Rohling ist ein
industriell hergestellter Block aus
medizinischem Reintitan (Grad
2), dessen Materialeigenschaften
dank der CAD/CAM Fristechno-
logie tiber den gesamten Produk-
tionsprozess erhalten bleiben
(keine Alpha-Case-Schicht, keine
Lunker). Die biologische Vertrag-
lichkeit von Reintitan ist wissen-
schaftlich in zahlreichen Unter-
suchungen nachgewiesen.

Geriiste aus Everest® T-Blanks

Titanbriicke 6 Glieder

Titankappe

Titankappen verblendet
(ZTM Thomas Konietzny)

konnen z. B. mit GC Initial Ti verblendet werden.

-



For KaVo Everest®

& e.max CAD.
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Lithium-Disilikat Glaskeramik

wvoclar °.
vivadent:

IPS e.max CAD step-by-step

IPS e.max CAD ist ein Lithium-
Disilikat Glaskeramik-Block fiir die
Verarbeitung per Everest® CAD/
CAM Technologie.

Als Ergebnis eines innovativen Pro-
duktionsprozesses verfligt das Ma-
terial bereits in seiner kristallinen
Zwischenstufe {iber eine beeindru-
ckende Homogenitdt. Der Block
ldsst sich in dieser Form sehr ein-
fach mit Everest® bearbeiten.

Die fiir IPS e.max CAD charakteri-
stische und auffallende Farbung ist
bedingt durch Zusammensetzung
und Geflige der Lithium-Disilikat
Glaskeramik, und variiert von wei3-
lich {iber blau bis zu blau-grau.

Hochi3sthetische, transluzente Vollkeramik fiir

m den Front- und Seitenzahnbereich
m Kappen im Front- und Seitenzahnbereich
und Briickengeriiste bis 3 Glieder im Frontzahnbereich.

Die Festigkeit des Materials
betragt in der bearbeitbaren
Zwischenphase ca. 150 MPa und
ist somit vergleichbar mit ande-
ren marktgangigen Glaskeramik-
blocks. Nach dem Schleifen der
blauen IPS e.max CAD Blocke
erfolgt die ca. 30 miniitige Kris-
tallisation bei 850 °C in einem
ivoclar vivadent® Keramikbrenn-
ofen. Uber die dabei stattfinden-
de Gefligeumwandlung gewinnt
die Glaskeramik ihre erforder-
lichen Endeigenschaften wie
360 MPa Festigkeit und einen
WAK von 10.5 x 10-6 K-1. Zudem
erhadlt das Material durch diesen
Prozess seine endgiiltigen opti-
schen Eigenschaften wie Farbe,
Transluzenz und Helligkeit.

Das Material ist in der Opazi-
tatsstufe ,Medium Opacity” in
5 Farben erhiltlich (MO 0, MO 1,
MO 2, MO 3, MO 4) und ist
sowohl zum A-D als auch zum
Chromascop Farbschliissel kom-
patibel.

e

MO1/C14

o rnans Cho

IPS e.max CAD
Lithium-Disilikat Glaskeramik

Hochasthetisch und zahnfarben

natiirliche Transluzenz

schneller und einfacher Kristallisationsprozess
Verblendung mit IPS e.max Ceram

Indikationen

m Front- und Seitenzahnkronengeriiste
m 3-gliedrige Frontzahnbriickengeriiste

3-Punkt Biegefestigkeit

® 360 MPa

Praparationstechnik

m Stufen- oder Hohlkehlenpréparation

IPS e.max CAD Gerliste werden mit der Verblendkeramik IPS e.max Ceram verblendet,
mit denen auch Geriiste aus KaVo Everest® BIO ZS- und ZH-Blanks verblendet werden konnen.

-
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KaVo. Dental Excellence.

KaVo - D-88299 Leutkirch.
Telefon +497561 86-0 - Fax +497561 86-211
Internet: www.kavo-everest.de
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